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PROTECTION SYSTEMS



HISTORIE

rok zalozeni: 1995

pocet zaméstnancu: 300
celkova vyrobni plocha: 12 000m?
3 vyrobni haly, 3 divize
chytra fedeni: KAIZEN, 5S
vlastni konstrukéni oddéleni
praskova lakovna
certifikace dle:

EN ISO 9001:2009

EN ISO 14001:2004

DIN EN 15085-2

EN ISO 3834-2:2006

HI-TECH SOLUTIONS!

tlumice razu pro teleskopické kryty
(superdomek a hyperdomek)

emulzni kanaly odstranujici tekutiny zevnitf krytu
stéra€ s geometrii sniZujici pasivni odpory
tlumici systém teleskopl bez kinematického
vedeni segment(

ETICKY KODEX

Pravidla nasi tymové prace jsou zakladem pro
uspéch u zakaznikt:

Kvalitni produkce je to, co nas Zivi.

Jsme ochotni udélat néco na vic.

Pracujeme tak, jako bychom pracovali pro sebe.
Konkuren¢ni vyhodou je stale kvalitnéjsi vykon,
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2005: 6 200 m?

2012: 8 350 m?

2014: 12 000 m?

TELESKOPICKE KRYTY

kryti vodicich drah

maximalni parametry dosahuji

Siftky 5m a hmotnosti 5 t

konvenéni tlumeni do 60 m/min

kompletni sestavy vnitfniho krytovani
kryty s mechanismem pro vazany pohyb
az do rychlosti 120 m/min

navrh, konstrukce, vyroba dle specifickych
parametri a pozadavk( zakaznika
montaz a servis teleskopickych krytd

SERVIS A OPRAVY

servisni vyjezdy

prohlidku technického stavu krytovani
opravy a servis poSkozenych komponent
odméfeni krytovani pfimo na Vasem stroji

montaz novych a repasovanych krytd na stroj

navrh novych technickych feSeni
usporu pfi v€éasném objednani

Nejvétsi vyrobeny teleskopicky kryt
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KAPOTAZE STROJU

navrh kapotaze, v€etné designové studie
originalni konstruk&ni feseni

kompletni vyroba kapotaze

ucelené dodavky, véetné pohona

a elektroinstalace

kompletni montaz prototypu

servis dodanych kapotazi

vyroba kapotazi, nebo jednotlivych dill
dle zakaznické dokumentace

MODULARNI SYSTEMY STROJU

samonosna konstrukce z prefabrikovanych
paneld

optimalni velikost paneld je 1 000 x 1 000 mm
propojeni panelt s 3D profily — vodotésné —

v horizontalnim i vertikalnim sméru

finalni Uprava praskovym lakovanim —
hrubou/lesklou strukturou

‘high performance
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STERACE

stiraji vodici plochy obrabécich stroju

prispivaji k zachovani pfesnosti a zvySeni
zivostnosti vodicich ploch

vyroba jakychkoliv tvart dle vykresu zakaznika

NOSICE KABELU

idealni ochrana kabell a hadic pro pohybliva
zarizeni

slouzi ke kryti energetickych kabell

odolné vici véem chladicim kapalinam a
mazivim bézné& uzivanym na obrabécich strojich

DOPLNKOVY SORTIMENT

kryci méchy

roletove kryty
teleskopické pruziny
clankové zastény
oto¢na okna VISIPORT
bezpecnostni skla
upinaci systémy

LED osvétleni stroju




INFORMACNI TERMINALY
Moderni nastroj pro efektni fizeni toku dat ve
spole€nosti. Informacni terminaly jsou predevsim
uréeny do velmi naroéného prostiedi vyrobnich hal.

evidence vyrobnich operaci

planovani prace zaméstnancim vyroby
odepisovani materialu

nahlizeni do vykresové dokumentace

nebo 3D modelu

on-line zobrazovani plnéni norem a dalSich procesu

BEZPECNOSTNIi ROHY

Ocelovy roh eliminuje poskozeni Vaseho
regalového systému ¢€i jiné konstrukce.

podstava privafena k patce - zajistujici pevnéjsi
a odolnéjsi ochranu proti narazu
zakulaceny tvar - vétSina naraz(
sklouzne

vnitfni i venkovni uZziti
standardni rozméry skladem

TECHNOLOGICKE VYBAVENI

Plo$né déleni na CNC laserovych
a vysekavacich centrech

$pickova technologie dérovani, tvafeni a fezani
laserem (Fiber Laser, CO2)
zpracovani formatu plechu do 5 000 x 1 500 mm

Ohybani plechtli na ohranovacich lisech
lisovaci sila az 2 400 kN
délka ohybu az 5 100 mm
presnost polohovani +/- 0,1 mm
Zakruzovani plechu
pracovni délka 2 500 mm
tloustka plechu 6 mm v pIlné pracovni délce
4 valce, maximalni priimér 3 000 mm

SvareCské a zamecnické prace

obloukové robotické svarovani
svarovani technologiemi MIG, MAG, TIG

s naslednym opracovanim svaru
bodové svarovani
odporové pfivarovani svorniki

Uprava hran po déleni materialu

maximalni Sitka 1 480 mm /

Montaz

samostatné montazni pracovisté
i

il Trustore 1030

’

TruLaser 5030 ———— —_ ;




PRASKOVA LAKOVNA

moderni technologie povrchové Upravy material(
zajistujici kvalitni a odolny povrch

prijezdna susici pec

praskova kabina umoznujici rychlou vyménu barev
a regeneraci prestfiknutého prasku

automaticke pistole SAMES fizené optickou
branou a praskové centrum

druha rucni stfikaci kabina pro kontinualni lakovani

dvouvrstvych lak
pribézna vypalovaci pec

fizeni a monitorovani PLC systémem k zajisténi
konstantnich parametra

kontrola kvality tloustkomérem, leskomérem,
mfiZzkovym testem

logistické zazemi a moznost baleni dilct pfimo
na pracovisti

porovnani odstinu fotospektrometrem

Maximalni rozmér dilce
3000x 1700 x 700 mm (d x v x8)




